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2023 WED FRI6.21 6.23
～ 東京ビッグサイト（第28回 機械要素技術展内）東5ホール ～

新価値創造展 i n  機械要素技術展2023の
ご来場には招待券が必要です。 ※このチラシでは入場できません。 
左記QRコードからお申込みください。

お問い合わせ先：新価値創造展 in 機械要素技術展 事務局［（株）JTB内］〒163-0426 東京都新宿区西新宿2-1-1 新宿三井ビル26階　TEL：03-5539-2944（平日9:30～17:30）
E-mail：mirai-tech2023@jtb.com　※新価値創造展 in 機械要素技術展 事務局は独立行政法人中小企業基盤整備機構より株式会社JTBが事務局業務を受託し、運営しております。

次世代を切り拓く技術・情報・人のクロスポイント

（独）中小機構は全国の中小企業とともに「第28回 機械要素技術展」に参加します。
初出展企業を含む80社の素晴らしい製品・技術を見つけに、ぜひ中小機構ゾーン「MiraiTech」までご来場ください。
会期中は海外販路開拓・拡大を目指す方への無料アドバイスも実施します。皆様のお越しをお待ちしております。

東5ホール 入口

東6ホール 東4ホール

小間番号：41-32
枝番：01～80
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新規輸出１万者支援
プログラム始動

事業者 のみなさま

ジェトロ専門家から折り返し連絡して個別に
カウンセリングいたします。

まずはこちらのポータルサイトでご登録ください。

新たに輸出に乗り出すみなさまを
後押しする支援策をご提案します。

詳しくは裏面で

初めての輸出で
あれこれ気になる…！

円安をチャンスに
輸出を始めませんか？

輸出商社
とのマッチング など

専門家による伴走型支援
輸出向け商品の開発、
ブランディング
・プロモーション

ECサイトを
活用した販路開拓

【お問い合わせ先】 ジェトロ本部
電話 03ｰ3582-4937 / 03-3582-4938 / 03-3582-4939 / 03-3582-4940

受付時間：平日9時～12時/13時～17時 　（土日、祝祭日・年末年始除く）

※お時間を選ばない、オンラインによるお問合せ窓口（24時間受付）もポータルサイトからご活用いただけます
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01

住所：〒639-2261 奈良県御所市城山台166-11
電話：0745-66-9555
URL：https://www.shinwa-iw.co.jp

株式会社伸和鉄工所

金属加工の中で特に大型精密加工（φ2000）を得意とし、風力発電向け主軸サ
ポートベアリング、鉄道、建設機械、工作機械等のベアリングや産業向けモー
ター部品の加工を行っています。

企業PR

薄肉ベアリングケースやベアリング部品、ベアリングリ
テーナ等の、薄肉品・超薄肉品の加工に特化していま
す。大型精密加工を得意としており、加工技術力には自
信があります。

求めるパートナー 産業機械向けベアリングやリング製品の加工を行う企業

超大型リング製品（最大2m）薄肉加工技術

薄肉大径ワークを高精度に！

02

住所：〒399-2221 長野県飯田市龍江5602-11
電話：0265-48-9077　
URL：https://www.mitsuboshidiamond.com/

三星ダイヤモンド工業株式会社

PCD化により部品寿命が10～100倍に延びた実績も！
①素材メーカーと共同開発の独自PCD素材　②φ0.03線径での微細なワイヤー放電
加工技術　③PCD研磨技術によるRa0.06の精密仕上げ　④少ない面積でも強固な
接合が可能なろう付け技術耐久性、微細加工でのお困りごと、まずはご相談下さい！

企業PR

ガラス切断工具を作り続けて87年、その歴史の中で培っ
たPCD加工技術で高耐久性を有した高精細な部品を製
作、『お客様を通じて地球環境保護に貢献するモノづく
り』をスローガンに廃棄やメンテ工数削減に貢献。

求めるパートナー 高精度かつ微細な部品が必要な企業、部品耐久性でお困りの企業。

独自のPCD（焼結ダイヤモンド）で高精細な部品をご提供

独自PCDを用いた微細加工、高精度研磨、強固なろう付け技術

05

住所：〒538-0042 大阪府大阪市鶴見区今津中5-1-35
電話：06-6968-6449　
URL：http://www.best-jp.com

株式会社ベスト

高温度雰囲気下で使用出来、音や振動を吸収する防振緩衝材、並びにフィル
ター材としても使用されています。金属なので、ゴムの様な劣化がありません
（熱・油に強い金属クッション）。熱伝導に優れています

企業PR

創意・工夫を重ねたオリジナルの生産設備にて、金属細
線の編加工から圧縮成形加工まで一貫生産体制を確立
し高品質で安定供給が可能なものづくりを行なっていま
す。

求めるパートナー 全ての製造企業

ワイヤーメッシュ

金属細線をメリヤス状に編成し圧縮成形加工したものです

03

住所：〒601-8136 京都府京都市南区上鳥羽岩ノ本町266番地
電話：075-681-8236　
URL：https://www.kubomura.co.jp/

株式会社久保村製作所

超量産加工を行う中で蓄積した圧倒的な加工技術、また製品に応じた加工機の
選定とカスタマイズにより、厳格な品質水準が求められている車載重要部品にお
いて従来メーカーのサイクルタイムから50％減を達成した実績がございます。

企業PR

グループ全体売上：150億円。精密量産部品などは製品
に応じて加工機のカスタマイズを実施。また加工機内で
の自動測定により不具合を未然に防ぐノウハウを保有し
ており、高精度品の安定供給に自信がございます。

求めるパートナー 車載部品・医療・ロボットメーカ等切削部品を必要とされる企業

金属の精密切削加工品

高い技術力でサイクルタイム50％減等大幅コストダウンを実現！

04

住所：〒612-8444 京都府京都市伏見区竹田田中宮町78
電話：075-605-3123　
URL：http://kamog.co.jp

株式会社Kamogawa

サポイン事業で開発をしたリサイクル可能な金型加工用電着工具「アクセラモー
ルドミル」、セラミックス・石英加工時のチッピングを抑制できる電着工具「アク
セラエンドミル」、セラミックス・石英の高精度穴加工用電着工具「アクセラドリ
ル」、仕上げ専用電着工具「アクセラリーマ」を展示致します。

企業PR

ギヤマンブランドとしてダイヤモンド電着工具の製造を
行っております。セラミックス、超硬加工に特化したアク
セラシリーズ、またお客様のニーズに合わせたカスタム
工具も得意としております。

求めるパートナー 実際に電着工具、ろ過装置を使用されるエンドユーザー

高精度ダイヤモンド電着工具

超硬、セラミックス加工に特化した電着工具「アクセラシリーズ」

06

住所：〒143-0003 東京都大田区京浜島2-3-14
電話：03-3799-3811　
URL：http://www.mituwa.co.jp/

三ッ和工業株式会社

異材質の摩擦圧接をする事により、丸棒から中空のパイプを繋げたり、材質を高
価なSUS材からSTKM系材料に変更など、軽量化と材料費用等の削減が可能に
なります。

企業PR

OA機器用精密ローラーを中心に加工して参りました
が、OAは成熟しきってしまった為、今後は異業種分野に
異材質接合の摩擦圧接加工を広げていきたいと思って
おります。

求めるパートナー 弊社が持っていない技術・設備を持っている機械加工メーカー

新工法＝内径圧接を確立、材料費の更なる削減が可能に。

異材質接合の摩擦圧接で軽量化・コストダウンが可能です。

08

住所：〒498-0823　三重県桑名郡木曽岬町大字和富5-13
電話：0567-68-7077
URL：https://www.forging-sugiyama.com/

株式会社スギヤマ

SUS430の加工を得意としており全長23㎜に幅1.5㎜深さ9.5㎜の深溝加工を
可能に致しました。その鍛造技術を活かし大手自動車部品メーカーと直接取引を
行っており、技術・品質に自信が有ります。更に月産数百万個という量産対応を
可能とし、それに必要な品質管理のノウハウも持ち合わせております。

企業PR

当社独自技術を用いた精密冷間鍛造による深溝加工を
実現し、機械加工も社内で行う事で一貫生産対応が可
能。海外拠点もあり世界各国への納入も対応が可能。

求めるパートナー 生産性向上と原価低減を支援する企業。

精密冷間鍛造と機械加工

精密冷間鍛造による深溝加工及びニアネットシェイプ

07

住所：〒190-1232 東京都西多摩郡瑞穂町長岡3-3-5
電話：042-557-5660
URL：https://www.yama-tech.com/

株式会社ヤマテック

主な製品用途に半導体製造装置の部品や治具、内部流路を配した金型やヒート
シンク等があります。 弊社の特徴 ・異種金属同士の接合（アルミ+銅、SUS+銅
など）が可能 ・溶接、接着剤での接合よりも耐久性が高い　 ・切削等では難し
い高精度な製品を作製できる

企業PR

金属の原子拡散を利用した拡散接合技術で材料同士を
接合する受託加工メーカーです。溶剤・ろう材は使用し
ないので不純物等の心配もありません。また、材料を溶
かさないので、微細加工後でも接合が可能です。

求めるパートナー 半導体関連製造装置、樹脂成型金型、食品加工工場等の製造企業

拡散接合技術を活用した製品（治具、フィルター、中空部品）

拡散接合技術による受託加工会社です。加工の可能性を広げます。

加工技術・機械材料 加工技術・機械材料

加工技術・機械材料 加工技術・機械材料

加工技術・機械材料 加工技術・機械材料

加工技術・機械材料 加工技術・機械材料
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加工技術・機械材料

加工技術・機械材料

09

住所：〒404-0042 山梨県甲州市塩山上於曽612番地
電話：0553-32-0231　
URL：https://ui-denshi.co.jp

ユウアイ電子工業株式会社

独自の接合技術によりアルミニウム電線と端子を接合させ「軽量アルミニウム
ハーネス」を実現します。まだ市販されていないアルミニウム電線を２０種類保
有し、研究開発用に特別販売しています。極細同軸電線の加工では、髪の毛より
細い銅電線を0.4mmの間隔で手で半田付けする技術を保有しています。

企業PR

あらゆる先端産業分野に対してハーネスを提供していま
す。多品種少量短納期生産を得意としており、試作から
量産まで対応可能です。極細同軸線やアルミニウム電
線、光ファイバーの加工も可能です。

求めるパートナー ハーネスを必要とする成長分野のメーカーや商社

高精度高難度ハーネス、軽量アルミニウムハーネスと接合技術

軽量アルミニウムハーネスでドローンやロボットの軽量化実現！

11

住所：〒386-0401 長野県上田市塩川630-11
電話：0268-36-0022
URL：http://www.sk-seiko.com/

株式会社エスケー精工

マシニングによるアルミ・鉄・ステンレスの切削技術。大型の加工
(2500*3200)、長尺の加工(500*5000)、5軸機他の マシニングを使い、小
ロットから量産まで、材料調達から　加工、メッキ処理、発送まで一貫してお受
けできます。 短納期にもお応えします。

企業PR

最新加工設備の導入を積極的に行ない多様な人材を活
用しその能力を最大限発揮し代表的な大手企業に納品
し付加価値を上げて若き現場の加工者で対応していま
す。ISO9001:2015　ISO14001:2015

求めるパートナー 設計・組立を行う企業

マシニングによるアルミ・鉄・ステンレスの金属切削加工

大型の加工、長尺の加工、5軸機他の切削加工

10

住所：〒144-0033 東京都大田区東糀谷6-4-17 OTAテクノCORE305 
電話：03-5737-8333
URL：https://www.alonics.co.jp/

アロニクス株式会社

自動ろう付け機の投入口にワークをセットして、スイッチオンするだけでろう付けが
完了。火炎を使わないIHにより、作業者を限定しない安全な運用を可能にし、急峻
な立ち上がりが必要な箇所・時間のみ加熱することで、作業場の温度上昇を抑え作
業環境を改善。脱炭素化（カーボンニュートラル）への取組みを推進します。

企業PR

フットワークの軽さを生かして、他社が手を出してこな
かった研究機関や大学、医療分野などにも誘導加熱(IH)
の可能性を広げています。

求めるパートナー ライン向けのロボット・生産装置の製造企業

IH(誘導加熱)式自動ろう付け機

手間いらずのろう付けで脱炭素化に貢献

住所：〒400-0212 山梨県南アルプス市下今諏訪907-12
電話：055-280-8200　
URL：http://www.tsukasa-e.com/

株式会社司電子

弊社にて受注させて頂いているゴムと金属 ･アルミナイロン樹脂等との一体成型
した製品を展示しています。又、基板実装に於きましては製造ラインをポスター
にて掲示しています。

企業PR

創業以来、製造請負として顧客のニーズに対応すべく技
術力を高めると共に品質確保に努めております。
精密部品とゴム製造の異なる事業ではありますが、それ
ぞれの生産特徴を活かし顧客満足を追求しています。

求めるパートナー ゴム製品にて接着剥離の懸念や一体成型品の取扱がある企業

ゴムの焼付け成型及び基板実装

異材質の形状に左右されることなくゴムを一体成型

13

住所：〒151-0073 東京都渋谷区笹塚3-21-8
電話：03-5302-2131　
URL：https://www.ltecinc.co.jp

エルテック株式会社

各媒質のレーザーマーカを用いて様々な材質に高精度のマーキング、トリミング、
穴あけ加工を承ります。FA産業部品から民生部品に至るまで大量生産はもとよ
り従来敬遠されがちであった小ロット・一品一様の案件にも積極的に対応させ
て頂いております。

企業PR

エルテック株式会社はレーザーマーキングの受託加工専
門メーカーです。
各媒質のレーザーマーカを用いて様々な材質に高精度の
マーキング、トリミング、穴あけ加工を承ります。

求めるパートナー レーザーマーキングをご採用頂ける各分野のお客様

レーザーマーキング受託加工専門メーカー

レーザーマーキングのことなら弊社にお任せください

14

住所：〒581-0055 大阪府八尾市跡部南ノ町1-1-37
電話：072-993-7935　
URL：http://www.techno-global.co.jp

テクノグローバル株式会社

企画デザイン、開発、試作品、金型、成形、組立までを一貫して対応できます。ま
た、アプリを活用し電子パーツ制御のご提案も可能です。先ずは、お困りごとをご
相談ください。

企業PR

産学官連携による商品開発及びサポイン事業による研究
開発、自社商品開発の実績があり、これらのノウハウを
活かし弊社独自の樹脂製品のトータルソリューションを
ご提案させて頂きます。

求めるパートナー 医療、文具、自動車、家電関連メーカー、大学・研究機関様

プラスチック製品の製品設計、金型製作、成形加工、製品組
立。

弊社独自のカセット金型技術でコストメリットを出します。

15

住所：〒143-0013 東京都大田区大森南4-6-15 テクノFRONT森ケ崎208･509
電話：03-6423-2858　
URL：https://www.kansaidenshi.co.jp/

関西電子株式会社

新素材ナノファイバーを量産可能（2017年特許取得済）。PP,PE等の化成品以
外にも再生PETペレット、生分解性のポリ乳酸（PLA）やその他の複合原料まで
ナノファイバー化可能。ナノファイバーを応用した企画商品（廃油を吸油・回収す
るネット、NETISの仕様に準じた吸油シート、高機能フィルター等）も展示

企業PR

創業時からの中心事業である、直流高圧電源および理
化学機器の蓄積されたノウハウや製造技術を活かした、
最先端のナノファイバー素材を紡糸量産する装置を製
造・販売しています（2017年に特許取得済）

求めるパートナー 新素材での新規事業を展開または検討している企業、研究機関等

量産型ナノファイバー溶融紡糸装置とそのアプリケーション

新素材「ナノファイバー」で新ビジネス・新製品をご提案

12

住所：〒581-0851 大阪府八尾市上尾町5-1-12
電話：072-925-6333　
URL：https://solidtool.co.jp/

株式会社ソリッドツール

長年培った技術と知識を、１本の工具に惜しみなく注ぎます。創業以来、切削加
工に関するお悩みについて、ありとあらゆる改善策を考案し、数多く解決してき
ました。経験値がモノを言うこの業界、中小企業ならではの機動性の高さを活か
してスピーディに、そして親身に対応します。

企業PR

創業50年のオーダー品専門の超硬工具メーカー。金属
加工における様々な問題を解決し、加工コスト削減の提
案を実施。工具設計から充実した機械設備による社内一
貫生産で世界水準の検査機器で品質保証する。

求めるパートナー 農機器具・油圧機器・自動車部品製造企業

超硬工具・金属加工用切削工具・切削加工の改善提案

多様なニーズにお応えする超硬工具をオーダーメイドでご提供！

16

加工技術・機械材料

加工技術・機械材料

加工技術・機械材料

加工技術・機械材料

加工技術・機械材料

加工技術・機械材料
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17

住所：〒578-0932 大阪府東大阪市玉串町東3-5-38
電話：072-964-3204
URL：https://sankogiken.com/

株式会社サンコー技研

金型の中にカメラを内蔵させることで、リアルタイムな製品位置情報が演算可能とな
り、ロボットハンドによる±1μmのアライメント精度が実現しました。細胞一個分を
狙い撃ちできる位置決め精度領域は、半導体などの電子デバイス分野は勿論、バイ
オセンサー等の医療領域まで展開可能な｢次世代打ち抜き｣工法となります。

企業PR

創業46年、電子基板高度化の歴史と共に技術を磨き続
け、｢交通系ICカード一億枚超を独占量産担当｣や｢±5μ
m位置決め打ち抜き工法｣などの、ニッチでトガッた打ち
抜き加工技術メーカーへと発展し続けている。

求めるパートナー ±1μm精度を要求する医療系バイオベンチャー、研究開発部隊

カメラ内蔵金型とロボットによる1μm位置決め精度打ち抜き
工法

カメラ内蔵金型とロボットにより±1μm位置精度打ち抜きを実現

18

住所：〒392-0012 長野県諏訪市四賀942-2
電話：0266-52-6100　
URL：https://www.komatsuseiki.co.jp/

株式会社小松精機工作所

弊社の得意とする「微細な切削・プレス加工」の領域の中でも「独自の金型」によ
るプレス加工では、プレスでは非常識な「斜め穴加工」を用いた部品の量産を実
現しています。現在この部品では自動車業界で世界シェア30％超の実績があり
ます

企業PR

腕時計部品を源流とし、様々な業界へ加工技術を展開。
現在は自動車部品を主力事業とし、およそ30年に渡り高
品質な部品を供給しています。部品によっては世界30%
超のシェアを持つほどの技術・実績があります。

求めるパートナー 自動車部品メーカー、医療機器メーカー等

多分野に貢献できる精密なプレスおよび切削加工技術

多分野に貢献できる精密なプレスおよび切削加工技術
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住所：〒211-0011 神奈川県川崎市中原区下沼部1810-7
電話：044-411-6138　
URL：https://www.rikazai.jp

リカザイ株式会社

リカザイ株式会社には4つの魅力があります。①独自の精密圧延技術、②適用素材の
知識や幅広い調達ルート、③箔専門加工会社との連携による多彩な精密二次加工、
④大学との連携による新素材への展開、お客様の研究開発から量産までをサポー
ト、加工された高品質で美しい金属箔は全ての工業分野に幅広く使われています。

企業PR

1947年の創業以来、極薄箔の製作を成し遂げ、航空・
宇宙、産業機械、半導体、電子電気産業などあらゆる分
野に製品をご提供し、お客様の基礎研究から製品試作、
量産のパートナーとして展開させて頂いています。

求めるパートナー 医療分野・次世代エネルギー分野の製造企業。

市場では入手できない、マグネシウムやハンダ等の薄箔を展
示。

業界内でも「薄い金属箔はリカザイ」、精密圧延技術に特化

20

住所：〒 223-0066 神奈川県横浜市港北区高田西1-5-1
電話： 045- 593- 6116　
URL：https://www.kyowa-hearts.com/

株式会社キョーワハーツ

「小型、軽量化」の課題への一つのソリューションとして、微細精密プレス加工技
術、およびマグネシウムプレス加工品を展示します。
「薄い、小さい、細い」米粒より小さいプレス加工品、アルミの3分の2の比重の
マグネシウムプレス加工品をご覧ください。

企業PR

創業70年で培われた技術力と知識、最新で高精度な加
工機械、測定器を使用し、微細精密プレス加工における
「独創提案力」と「垢抜けた商品」の提供でお客様の課
題解決と商品開発の成功に貢献します。

求めるパートナー マグネシウム表面処理企業

「薄い、小さい、細い」米粒より小さいプレス加工品

「小型・軽量化」に貢献する微細精密プレス、マグネシウム加工品

21

住所：〒480-0104 愛知県丹羽郡扶桑町大字斎藤字山神45番地
電話：0587-93-1860　
URL：https://gom-soul.com

ダイワ化工株式会社

「金型成形はイニシャルコストが高すぎて試作では使えない！」「でも他の成形方
法では精度が出ない！」　という設計開発担当者様のお悩みを解決できるのが弊
社が展開している簡易アルミ型を使用した試作少量専用成形サービスです。開発段
階から材料違い、硬度違い、色違いなど容易に多様な試作が実現できます。

企業PR

ゴム材料から要望に合わせた金型ゴム成形品を主力に、
１個から量産まで成形加工を行っております。
30年以上培ったゴム成形技術は自動車、医療介護、ロ
ボット、建築、美容用品に貢献しています。

求めるパートナー 産業ロボット、医療介護補助機器など設計開発及び製造を行う企業

試作型を使用した精度ある１個からのゴム成形加工

1個ゴム欲しいだけなのに！とお悩みの方向け試作少量ゴム成形

22

住所：〒018-5337 秋田県鹿角市十和田末広字紀ノ国平42
電話：0186-35-3350
URL：https://www.aoyama-pi.co.jp/

株式会社青山精工

各種設備、保有技術であらゆる素材、難形状加工に取り組んでおります。また、
新素材は事前に試作加工も可能です。セラミックス加工は全て、削り出し加工で
リードタイムに優位性があります。

企業PR

１９６９年に旋盤１台から創業、１９９０年各種設備を充
実し設立。２００３年からセラミックス加工に取り組み、
２００５年に脆性材加工に特化した超音波ロータリー加
工機を導入し売上拡大を図る。

求めるパートナー 大学・企業の研究機関及び、セラミックス部品を扱っている企業

セラミックス加工品、金属関連の加工品、３Dプリンタでの造形
品

硬脆性材・難削材の加工を部品1個から承ります。

23

住所：〒399-3702 長野県上伊那郡飯島町飯島3856-304
電話：0265-86-5518
URL：https://www.tic.co.jp/

株式会社ティーアイシー

最新の5軸加工機と複合機を導入し、精度と技術の向上に努めています。品質に
おいては、ISO9001に則った品質管理システムを構築しています。また、”「作
る」から「創る」へ”を合言葉にし、より安価に、より正確に、より良い製品ができ
る様に個々のアイディアを結集し、日夜モノ創りに没頭しています。

企業PR

平成元年に長野県上伊那郡飯島町で創立致しました。5
軸加工機や複合機を所有し、高い技術力と品質にこだ
わった金属の精密切削加工を行っています。お客様は半
導体製造装置、医療機器、航空宇宙関連となります。

求めるパートナー 産業ロボット分野の企業、医療機器の製造企業。

同時5軸加工・精密切削加工・少量多品種対応・難削材加工

御社の構想を形にします！購買担当者のお悩みも解決します。

24

住所：〒669-4342 兵庫県丹波市市島町矢代37番地
電話：0795-85-2119　
URL：http://daishin-seiki.com/

株式会社大進精機

コバルト基合金及びニッケル基合金を主体とした難加工材を含む約２０種類の
多様な材料に対して、公差１マイクロメートル水準での精密加工技術を有します。
納品先企業の必要とされる、耐酸性、耐高温性、耐摩耗性を求められる部品加
工が出来ます。

企業PR

技能検定1級保持者が多数在籍し、コバルト基合金及び
ニッケル基合金を主とした難加工材、難加工形状の精密
切削加工を行っております。

求めるパートナー 難加工材、難加工形状の精密切削加工を希望される製造業他

難加工材、難加工形状の精密切削加工製品

難加工材、難加工形状でお困りの方は、お任せ下さい

加工技術・機械材料

加工技術・機械材料

加工技術・機械材料

加工技術・機械材料

加工技術・機械材料

加工技術・機械材料

加工技術・機械材料

加工技術・機械材料
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住所：〒401-0025 山梨県大月市笹子町黒野田1374-12
電話：0554-25-2627　
URL：http://rayamagroup.wixsite.com/rayama-group/seki

有限会社関製作所/有限会社大成金型

精密な金型製作から試作及び量産（成型加工）までグループ会社にて一環して対
応しております。お客様により製品開発の機密保持契約が必要な案件にも数多
く対応しております。情報漏れリスクなど多い世の中ですので弊社に安心してお
任せください

企業PR

弊社は多くの外装品、機能精密部品の射出成形加工を
手掛けています。ガラス入りエンプラ材料等、幅広い材
料に対応致します　グループ内による3Dプリンターによ
る試作から金型製作が可能です。

求めるパートナー 様々な分野におけるプラスチック製品を必要としている企業

プラスチック部品

エンプラ製品・ギヤ精密製品

25 加工技術・機械材料

住所：〒601-8046 京都府京都市南区東九条西山町10
電話：075-681-1704　
URL：https://kawanami-metal.jp

川並鉄工株式会社

MC加工+FSWの製作法なのでほぼ思い通りの熱媒体路を設けられるうえ接合部の
漏れや劣化の心配がない。また、接合の機械化・接合条件の数値管理により接合品
質の安定化が図れ、接合後の機械加工が可能で精度の良い製品にでき、穴加工など
の必要な加工を施すことにより機能を充実できる。試作からのご要望にも対応。

企業PR

新たな事業を開発すべくマシニング加工で培った高精度
加工技術をベースに大学の研究機関やパートナー企業と
共に今後様々な分野で活用が期待される摩擦攪拌接合
（FSW）に関する試作研究・開発に取り組んでいます。

求めるパートナー 車輛や医療機器、エネルギー設備メーカー等、研究開発機関

マシニングセンターによる摩擦攪拌接合(FSW)の活用事例

固相接合だと出来ることがある！FSW+MC加工の接合と後加工

26 加工技術・機械材料

住所：〒584-0022 大阪府富田林市中野町東2丁目4番39号
電話：0721-25-2731
URL：http://www.kotera-ss.co.jp/

株式会社小寺製作所

弊社は約55年で培った小径薄肉の金属パイプの加工技術で他社では困難な難
形状・難加工を行ってまいりました。ステンレスパイプの曲げ加工・端末加工・溶
接は弊社に是非お任せ下さい。

企業PR

ご依頼頂いた内容に対して試作を行いまた実現に向け
て提案も行う。またコストダウンを含めたVA・VE提案
も行う。

求めるパートナー 当社加工内容に付随する一体加工で社内設備を持たない業種。

ステンレスパイプの自社造管材による長尺曲げ加工品。

小径薄肉のステンレスパイプの二次加工なら当社にお任せ下さい。

27 加工技術・機械材料

住所：〒573-0128 大阪府枚方市津田山手2-18-1
電話：072-808-5555
URL：https://www.askk.co.jp/

株式会社アスク

短納期専門工場。納期に困った時の最後の砦。超短納期で試作部品を製作致し
ます。社内に60台の加工機を保有し旋盤、マシニング、5軸加工機、ワイヤー放
電、型彫放電、レーザー加工機、ブレーキプレスなど様々な加工内容に対応可能
です。

企業PR

短納期専門工場。納期に困った時の最後の砦。超短納
期で試作部品を製作致します。

求めるパートナー 研究開発を行っている企業。

金属・樹脂などの試作部品を超短納期でお届け致します。

部品加工のリードタイムを叩き斬る！短納期専門工場！

28 加工技術・機械材料

住所：〒581-0081 大阪府八尾市南本町9丁目1-5
電話：072-993-7679　
URL：https://www.takumi-bankin.net/

有限会社たくみ

3つの事業を取り行っております。 1.【精密鈑金事業】手に負えない寸法公差の
厳しい鈑金を行います。 2.【試作支援事業】ロボット、医療機器など設計、開
発、製造、販売まで請け負います。 3.【医療機器事業】医療機器の製造、販売、
構造設計などの自社製品開発や製造を請け負います。

企業PR

同業者から、手に負えないと判断された仕事が集まる、
問題解決型の会社です。ロボット、医療機器など、世の
中が求める製品の設計、開発、製造、販売まで請け負い
ます。

求めるパートナー 機械加工業者、ワイヤ放電加工機で銅製品を加工する企業。

自社で開発した製品、微細な加工品のサンプル

弊社は貴社にとっての社外開発部です。

29 加工技術・機械材料

住所：〒581-0003 大阪府八尾市本町6-11-21
電話：072-922-3066　
URL：https://www.daikou-sk.com/

株式会社大幸精機

切削加工品で肉厚0.025のカラー製品で外径寸法φ30内径寸法φ29.975全長
L=30のNC旋盤の加工品。新聞の厚みで0.06。肉厚が薄いので信じられない加
工品だと思います。NC旋盤の同業社でも、完成できる加工業社は無いと思いま
す。展示品をぜひ、見て、手に触れて、技術力の高さを感じて欲しいです。

企業PR

NC旋盤及びマシンニング加工により精密機械部品の製
作、各種金属加工を中心とした製品の製作・加工の完成
品を扱っております。弊社が独自開発した、技能教育支
援ソフトウェアも販売しています。

求めるパートナー 弊社が独自開発した、技能教育支援ソフトウェアの販売先。

NC旋盤での薄肉切削加工及び銅加工、旋盤加工教育支援シス
テム

薄物加工と銅加工、NC旋盤加工支援システム体験。

30 加工技術・機械材料

住所：〒486-0923 愛知県春日井市下条町3丁目2番地9
電話：0568-86-9125　
URL：https://just-products.jp

株式会社ジャストプロダクツ

配電制御業界の脱炭素推進のため、内製化している銅バー加工のアウトソースをご提
案。貴重で高価な地下資源である銅材料の加工ミスと残材をゼロ化出来ます。更に
銅バー調達からメッキ処理までの一切の管理が不要。銅材料棚卸資産ゼロ化、加工
担当者を他部門への配置により現有マンパワーで収益（生産量）拡大をアシスト。

企業PR

銅バー加工専業メーカーとして創業２６年の実績。配電
制御業界の生産性向上と収益改善をお手伝いします。
ISO９００１認証し、確かな品質とタイムリーな納期対
応。300社以上の採用実績から貴社に最適のご提案。

求めるパートナー 盤製造、電源を有する機器製造、筐体製造、電気工事業

脱炭素に挑戦する製造会社を部品製造工程の改革でアシスト

脱炭素、SDGｓに挑戦する配電制御・電気工事会社様にご提案

31 加工技術・機械材料

住所：〒198-0025 東京都青梅市末広町1-7-11
電話：0428-32-3731
URL：https://www.minamidesign.co.jp/

南デザイン株式会社

３Ｄプリンタや切削加工機を自社内に多数保有しており、医療機器、自動車部品、
家電等工業製品の筐体開発支援及び部品製造をワンストップで対応しており、新製
品開発を企画以下からお手伝い致します。特にデザインを重視した樹脂筐体の開発
支援、及び部品の小ロット生産に強みを有しており、多数実績がございます。

企業PR

私たちはものづくりのコンシェルジュ。上流工程のデザ
イン、設計から試作、量産部品製造までワンストップで
対応可能なものづくり開発支援の会社です。

求めるパートナー 医療機器や測定器など設計支援などを行っている企業。

小ロット製品の設計から部品製造までまとめて対応いたしま
す！

設計等の上流工程から試作量産部品製造までトータルサポート

32 加工技術・機械材料
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住所：〒326-0822 栃木県足利市田中町20-1
電話：0284-71-1623
URL：http://www.shimada-seisakusyo.co.jp/

有限会社島田製作所

国内初導入のNOVACAM社製レーザー測定機を用いて、最小径φ1.5ｍｍ全長100
ｍｍの小径深穴形状を非破壊かつ高精度に測定可能です。切断しなければ測定で
きなかった穴奥のシート面の形状や、内外径の幾何公差などを３次元解析出来る
為、部品の高精度化が図れます。是非開発や量産品質の向上にご活用ください。

企業PR

1939年の創業以来、油圧機器、自動車等に使用される
精密部品の量産加工を行っております。また、「NC複合
旋盤を用いた油圧機器部品の高精度加工技術」で栃木
県フロンティア企業の認証を取得しております。

求めるパートナー 建設機械・油圧機器の製造企業。商用車Tier1メーカー。

国内初導入の機器を用いた小径深穴部品の非破壊品質保証技
術

最小径φ1.5ｍｍ全長100ｍｍの穴を非破壊高精度測定可能

33 加工技術・機械材料

住所：〒190-1201 東京都西多摩郡瑞穂町二本木543
電話：042-556-2221　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
URL：https://www.horiko.co.jp/

株式会社ホリコー

初期構想ではプレス成形工程が4工程必要だったが、顧客技術部門へ形状提案を
行い、さらにシミュレーション条件の最適化、社内技術データベースを用いた分析
により2工程へ削減し、型費投資のコストを抑えた（サイズ；1000㎜×500㎜、：
絞り深さ200㎜、形状公差：輪郭度±0.5）。

企業PR

創業時は自動車向け試作板金の短納期対応が強みであっ
たが、プレス加工や金型内製化を進め、深絞り加工を得
意技術に磨き上げた開発提案から試作・治工具製作、プ
レス板金、溶接組立までの一貫対応メーカーです。

求めるパートナー 品質保証度の高いプレス、板金メーカー

電動商用車のボデーおよびフレーム部品

高難度の絞り成形の実現による製品設計の自由度向上とコスト低減

34 加工技術・機械材料

住所：〒611-0041 京都府宇治市槇島町中川原28
電話：0774-22-6784
URL：https://nadaka.jp/

株式会社名高精工所

量産最速立上げプログラムは、過去の短期立上げ経験の研究により定式化した
「量産立上げ重点4領域」を基本に、それを効果的に組合せる「総合プロデュー
ス力」で、量産スタートまでの期間を体系的に圧縮する仕組みになっています。
これにより、最短での量産化を常に安定的に提供できるようになりました。

企業PR

1954年の創業以来、70年に亘り築き上げてきた技術力
で、様々な業界の精密金属部品の旋盤加工、マシニング
加工、研削加工、組立を社内一貫生産できる体制を整え
ております。2011年にはタイ工場も設立。

求めるパートナー 鍛造、鋳造などの素材メーカー、表面処理、熱処理メーカー。

「量産最速立上げプログラム」サービス

2年かかるはずの量産立上げ。3ヶ月でやり遂げました。

35 加工技術・機械材料

住所：〒105-0011 東京都港区芝公園1-3-12 クローバー芝公園3F
電話：03-3432-3191
URL：https://www.alloy.co.jp/

株式会社アロイ

"①ウォータージェット切断加工 ・3次元ヘッド搭載で３Dカッティングが可能
・国内最大クラスの切断可能 ・高圧出力で極厚物を高速で切断
②レーザー溶接高精度形鋼（hps） ・溶接材料を使用せずレーザーにより溶接された
溶接ビードのないステンレス形鋼 ・設計に合わせた自由な形状の形鋼が製作可能"

企業PR

ステンレス鋼並びに非鉄金属について、最新鋭の加工設
備と独自の加工ノウハウを持ち、ステンレス鋼、チタン、
アルミの切断溶接において、お取引先様から高く評価さ
れています。

求めるパートナー 建築、意匠設計を行う企業、切断加工のコスト削減を望む企業

ウォータージェット切断、レーザー溶接形鋼

ステンレスの材料調達から加工まで一連の工程で対応が可能です

36 加工技術・機械材料

住所：〒108-0023 東京都港区芝浦三丁目14番5号 YMビル5階
電話：03-6435-2678　
URL：http://www.salesone.co.jp

セールスワン株式会社

IoT機器やRFID装置を活用した、工具や計測器等の持出・返却管理ソリューショ
ン「工具ONE」。

企業PR

IoT機器やRFID装置、IC等、連携するAPIを合わせて提
供している為、システム導入コストの削減に繋げていま
す。また、DX等導入効果を生み出すことができるようコ
ンサルティング業務も行っています。

求めるパートナー ハードウェア製品の製造パートナー

工具や計測器等の持出・返却管理システム「工具ONE」

IoT機器やRFID装置、ICタグを活用したソフトウェア

37

住所：〒537-0025 大阪府大阪市東成区中道1-10-26 サクラ森ノ宮ビル11F
電話：06-6975-6650
URL：https://www.rtworks.co.jp/

RT.ワークス株式会社

■ロボットアシストウォーカーRT.1、RT.2 の開発で培ったロボット技術を軸とし
て、さまざまな製品群に応用展開が可能 ■開発コンセプト策定から試作機設
計・製作、安全試験、効果評価、製品化、上市後の支援まで一貫した技術支援を
提供　■介護福祉分野における豊富な市場導入実績

企業PR

ロボット技術を、もっと身近に。 ロボット技術で、人々
の豊かな暮らしと社会の発展に貢献します。 少子高齢
化社会をハッピーにし、全ての人が活躍できる社会の実
現を目指します。

求めるパートナー 医療、介護福祉、物流、建設、ベビー用品など完成品製造企業

人と社会に寄り添うロボット技術を強みとする受託開発サービ
ス

ロボット開発 製品化でお困りの方 開発～量産まで一貫サポート

38

住所：〒564-0051 大阪府吹田市豊津町62-8
電話：06-6386-0401
URL：https://www.denshi-gihan.co.jp/

株式会社電子技販

電子部品販売事業で培った「部品知識」・「ＶＥ提案力」・「調達ネットワーク」
と、ＥＭＳ（電子機器受託生産）事業で培った「製造技術」・「ノウハウ」・「フレ
キシブルな小ロット生産」で試作立ち上げから量産まで貢献致します。超ファイ
ンピッチＦＰＣ（L/S＝8/8）で基板の小型化、高密度化の提案も可能です。

企業PR

プリント基板の設計、生基板、部品調達、実装までワン
ストップで行います。FR-4、FPC、リジットFPC、メタル
基板に対応。高品質、短納期対応で試作立ち上げに貢
献。もちろん量産にも対応しています。

求めるパートナー ロボットや産業機械メーカーの開発設計者

基板の設計、基板、部品調達、実装の４工程を最速２日で対応

基板の設計、基板、部品調達、実装の４工程を最速２日で対応

39

住所：〒920-2104 石川県白山市月橋町390-1
電話：076-272-0142
URL：http://www.mena.co.jp/business.html

株式会社目名製作所

①ポンプの故障やフィルターの目詰まりを解消します②切削液がきれいになるため、
液の腐敗による悪臭が無くなります③切削液の寿命が延びるため、液にかかるランニ
ングコストを削減できます④分離したスラッジをコンベヤで自動的に回収・排出する
ため、スラッジ回収作業が省けます⑤タンク内の清掃作業が大幅に軽減します

企業PR

ブレの無い技術力と信頼により試作品から多品種少量、
量産まで高品質で高精度な製品を提供しています。社内
の固有技術を生かした切粉排出装置、濾過装置のオリジ
ナル製品を開発、製造、販売を一貫して行っています。

求めるパートナー クーラント濾過装置にソウジクロンを検討する工作機械メーカー

移動式のタンク掃除機ソウジクロン

移動式掃除機としていつでもどこでもタンク掃除ができます。

40

モーション技術・モータ

モーション技術・モータ

モーション技術・モータ

モーション技術・モータ
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住所：〒386-2201 長野県上田市真田町長5674
電話：0268-72-2933
URL：https://www.tokuhin.com

信越電線株式会社

熱伝導率を向上させたワニス仕様の電線を用意させていただき、モータコイル等
の発熱解消についてサポート提案。

企業PR

マグネットワイヤメーカーとして、電線素材の販売はもち
ろん、コイル巻とした加工品での提供も可能。

求めるパートナー モータ、発電機等、電線を必要とした製造企業。

モータ用コイル、リッツ線コイル

熱伝導性に優れた電線でモータ製作！

41

住所：〒670-0086 兵庫県姫路市田寺4-5-12
電話：079-295-6581　
URL：https://atk-assist.com

有限会社アトリエケー

モーターやエアーシリンダータイプの様な外骨格のないウエアブルタイプのアシ
ストスーツです。アシスト源はコイルスプリングを板状に特殊加工したバネの反
発を利用します。軽量設計で着用時にストレスを感じないデザインなので長時間
の使用も可能です。価格も導入して頂きやすい設定をしております。

企業PR

アシストスーツ専業メーカーでございます。ウエラブルの
外観に特殊バネを組み合わせて製品を独自開発し、自
社工場で生産しております。

求めるパートナー アシストスーツの組み立てを行う企業

バネの反発力でアシストする「パワースーツX（エックス）」

ユニフォーム感覚で着用できるアシストスーツ

42

住所：〒578-0984 大阪府東大阪市菱江6丁目4番28号
電話：072-964-2270　
URL：http://www.fujiseisakusho.com

株式会社富士製作所

フジダブルロックナットはゆるみ止めナットですが他社製品の同性質のゆるみ止
めナットより弊社は低価格で提供可能です。また業界初の高強度で繰り返し使え
る中間位置に取付取り外し可能なクイックナット。切削ナットはM8からM150ま
で高さは500mmまで製造可能です。また1万種以上の在庫で即納体制です。

企業PR

切削ナットの在庫は１万種類以上。少量多品種で１個か
らでも製作可能。短納期、高品質な製品を適正価格で
提供できる事が強みです

求めるパートナー 切削ナットを使用する企業

大型切削ナット。ゆるみ止めナット。中間挿入ナット。

低価格なゆるみ止めナット及び中間挿入ナット及び大型切削ナット

43

住所：〒340-0834 埼玉県八潮市大曽根1218
電話：048-996-0821
URL：http://www.sannohashi.co.jp/

株式会社サンノハシ

組立後の折損・ゆるみ・疲労破壊の原因となる軸力不足や軸力過多は見た目で
は判断がつきづらいものです。また、何となくトルクで締付を行っている方も多い
と思います。相手物をお預かりし自社の精密測定技術で”軸力（締付ける力）”を
測定致します。最短4日で適切な締付トルクやボルト形状を提案いたします。

企業PR

100年の歴史が培った信頼性、少数精鋭による即応性、
自由な社風による順応性　を活かし、
次の100年に向け自動車産業に限らず、航空宇宙や環境
等の領域で貢献して参ります。

求めるパートナー 締結部品を必要とする顧客全般

ねじ・締結部品全般に関するお困り事やご相談を承ります。

ねじカウンセリングサービス

44

住所：〒409-0502 山梨県大月市富浜町鳥沢2022
電話：0554-26-5311
URL：http://www.nisseiweb.co.jp

株式会社ニッセー

緩み防止ねじ=「PLBv2」は、ねじ締めの作業性、低価格化、量産性を実現する革
新的な「緩まないねじ形状」であり、安定した締結維持により振動の多い機械装置
や自動車、橋梁等において高い安定性が確保できる製品です。　標準工具、電動
工具が使用可能であり、高い作業性を発揮するとともに脱着も可能です。

企業PR

創業以来80年を超える歴史を持ち、塑性加工(転造)技
術において丸ダイス転造機の製造では世界のトップクラ
スの技術力を持つ転造メーカーで、丸転造金型に特化し
た転造機、工具、部品、転造専用油の製造販売の企業

求めるパートナー ネジ・ボルトメーカーやユーザー

緩み防止ねじの製造技術、知財を金型とともにライセンシング

世界初の量産普及型緩まないねじを製造出来るのは当社のみです。

45

住所：〒462-0832 愛知県名古屋市北区生駒町3-67-1
電話：052-915-3295
URL：http://www.artscrew.co.jp

有限会社アートスクリュー

強度区分13.9の高強度材料と組み合わせた、新形状の「モーションタイト」を展
示します。高い締結力と強力な緩み防止力を組み合わせることで、M12のボルト
をM10へ,M10のボルトをM8へとダウンサイジングすることに成功しました。ボ
ルトを小さくしたい、本数を減らしたいなど、さまざまな要求にお答えします。

企業PR

弊社は緩み防止ねじの開発を主に行っています。別会社
で主に自動車ボルトの転造加工を行っており、特に特殊
品の転造加工などに強みがあります。そのノウハウを
もってアートスクリューを設立しました。

求めるパートナー 自動車・オートバイ・産業機械・工具などの製造メーカー

高性能、緩み防止ねじ「モーションタイト」

緩まないねじ「モーションタイト」で軽量化を実現する。

46

住所：〒143-0013 東京都大田区大森南5-3-18
電話：03-3743-0231　
URL：https://www.komatsubane.com

小松ばね工業株式会社

線径0.02㎜～2.5㎜以下のコイルばね(圧縮、引張)、トーションばね、ワイヤー
フォーミング加工品の各種サンプルを展示。スイッチ、コネクタ、センサーなど電
子部品用、医療機器用、宝飾パーツ用など様々な分野に使われています。ご相談
に応じながら、受注生産となります。試作から量産まで承ります。

企業PR

1941年創業以来、精密ばねの製造に特化した事業をし
てまいりました。全て受注生産にて試作1個から量産ま
で対応します。肉眼ではコイル形状が見えない微細な
「ばね」を実際にご覧いただき、感触を実感ください。

求めるパートナー 各企業の開発部門、大学、研究機関、量産製造部門

線径0.02mm～2.5mm以下の金属精密ばね

市場の求めるばね加工に挑戦し、試作から量産技術までを確立

47

住所：〒581-0818 大阪府八尾市美園町1-73-3
電話：072-997-8845　
URL：https://www.osakadenkikogyo.co.jp

大阪電機工業株式会社

電気で蒸気を作る電気式蒸気ボイラーです。燃焼式ではなく電気式なので、
CO2を出しません。医療器具の滅菌時の熱源、スチームサウナ、環境試験機のス
チーム源、熱交換機への熱源、洗浄等にご使用いただけます。

企業PR

当社は創業以来50余年のオリジナル設計・製造・販売
事業で培った技術で電気ボイラー、蒸気応用機器の事
業を展開してきました。

求めるパートナー 蒸気を使用している企業

電気ボイラー、蒸気ノズル

電気式蒸気ボイラー　蒸気ミキシング

48

モーション技術・モータ ねじ・ばね

ねじ・ばね ねじ・ばね

ねじ・ばね ねじ・ばね

ねじ・ばね 油空圧機器・配管部品
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住所：〒340-0003 埼玉県草加市稲荷1-4-38
電話：048-925-7997
URL：http://sokaneji.jp/

株式会社草加ネジ

従来、配管はＵボルトなどの固定金具によって配管を締め付け固定するものである
が、温度変化の大きい流動体を通すプラントなどで使用する配管は熱により膨張
するため、配管と固定金具にクリアランスが必要となる。本製品は規格のパイプに
合ったクリアランスを取り、ワンタッチで取り付けが可能な配管固定金具である。

企業PR

SS/SUSの丸棒の加工を主とし、多種多様な加工を一貫
して社内で行うことで納期・品質・機密管理ができる点
が特徴である。生産品はほぼ受注生産であり、１本から
の注文にも対応できる。

求めるパートナー 丸棒を利用した新製品の開発企業

ストッパー付きＵボルト

『締め付けない』　ボルト誕生！

49

住所：〒583-0037 大阪府藤井寺市津堂2-12-8
電話：072-954-0981
URL：https://www.tadapla.co.jp/

多田プラスチック工業株式会社

取引先の分野が自動車・医療介護・産業機器・家電・住宅・包装・物流と多岐に
わたり、射出成形(ミクロン単位の精密成形・金属代替・バイオプラスチック)・硬
質ポリウレタン成形(断熱・軽量化・一体成形)・マイクロポンプ(液体・空気)で開
発から量産まで対応できます。

企業PR

射出成形は、ミクロン単位の精密成形、金属代替、バイ
オプラスチックに対応。硬質ウレタン成形は、断熱・軽
量化・一体成形が特徴。マイクロポンプは、開発・設計か
ら対応し、クリーンルーム所有。

求めるパートナー 自動車部品・医療介護・OA機器・包装・飲料・物流の製造企業

射出成形(精密・金属代替)・硬質ウレタン成形・マイクロポンプ

バイオプラスチック・硬質ウレタン成形・マイクロポンプ

50

住所：〒018-2304 秋田県山本郡三種町豊岡金田字堀切126-1
電話：0185-72-4141
URL：http://www.akita-aos.com/

AOS株式会社

これまでの特殊フッ素ゴムでは実現出来なかった極めて低い溶出性を有しつつ、
優れた耐熱水性及び各種薬品、燃料油、作動油等への耐性を持ち、食品衛生法
にも適合するゴム材料によるシール製品で幅広い業種、分野での活用が可能で
す。

企業PR

ゴムシール設計、ゴム材料の配合設計、金型設計・製作
などのコア技術を内製化しており、アウトソーシングする
こと無く、ゴムシール製品のワンストップサービスを提供
することが強みです。

求めるパートナー 新規開発を一から手掛けられている設備、装置、分析機器等の企業

低溶出性に極めて優れたフッ素ゴム製品

ゴムシール製品でのお困りごと全て解決します

51

住所：〒661-0964 兵庫県尼崎市神埼町21番34号
電話：06-4960-1115
URL：http://www.syoyo.info/

株式会社翔陽

シェル中子を使用した複雑なアルミ鋳物、インサート技術はどこにも負けませ
ん！ダイカストでは出来ない形状も弊社のグラビティ鋳造であれば形状も自由自
在に設計が出来ます。国内でも弊社にしか出来ないアルミ鋳物が多数ありますの
で、現状の品質へのお困り事を解決させて頂きます！

企業PR

翔陽はアルミ鋳物で設立20年を迎えました。創設者の
橋本は60年以上アルミを勉強し製品に活かして参りま
した。アルミの文献が少ない中で、いわば「歩くアルミの
教科書」として皆様の挑戦を後押しして参ります。

求めるパートナー 金属部品を扱っていてアルミへ材質変更を検討している企業。

油圧ショベル向けリモートコントロールバルブ等油圧部品

油圧回路などの細穴を高い寸法精度で鋳抜く技術。

52

住所：〒223-0057 神奈川県横浜市港北区新羽町313-1
電話：045-534-2730　
URL：https://www.eikoh-dc.com/

栄光デザイン＆クリエーション株式会社

データ・3Dプリンタ・その他各種試作工程の内製化により短納期且つ多角的な
ご提案が可能

企業PR

デザイン～設計～試作から量産まで。トータルでお客様
の業務を強力サポート！

求めるパートナー 医療福祉機器製造企業・半導体製造装置製造企業

各種3Dプリント製品・切削品・手加工品・塗装品

従来の射出成形に使用されているペレット材が3Dプリント可能

53

住所：〒555-0025 大阪府大阪市西淀川区姫里2丁目9番21号
電話：06-6472-0556
URL：https://kashima-kagaku.com/

鹿島化学金属株式会社

プラスチックベアリングはオイルやグリースが必要なく錆びないため、水や薬品
を使用する場所や、グリスを使用したくない、あるいはグリスが使用できないな
ど、金属ベアリングが使えない特殊な環境でご使用いただけるベアリングです。

企業PR

当社はプラスチック製品会社として出発し、お客様の
ニーズに合致したプラスチック加工品を製造してきまし
た。特にプラスチックベアリングでは業界トップクラスの
高い技術力で大きな信頼とご満足を頂いております。

求めるパートナー 半導体業界、食品業界、医療業界、一般産業。

プラスチック製・セラミック製のベアリング各種

錆びない、腐食しない、油要らないプラスチック製ベアリング

54

住所：〒146-0082 東京都大田区池上7-12-11
電話：03-3754-0661　
URL：https://www.fisa.co.jp/

フィーサ株式会社

平面状 薄型静電気除去器イオンブレードF2シリーズは厚さが1.6mmのため、
従来の針状電極のイオナイザーでは組み込みが困難だった狭所や隙間への設置
が可能です。また、対象物との距離が近接していても、イオン発生ポイントが密
に連なっているためムラの無い均一な除電が可能です。

企業PR

複写機へ組み込む静電気除去バータイプの製造を開始し
てから60年経過し、従来の針状電極で発生している様々
な問題を解決すべく、平面状の薄膜型電極を開発しまし
た。この新技術を活かした製品開発を進めています。

求めるパートナー 半導体製造装置や外観検査装置等の装置メーカー。

平面状 薄型静電気除去器 新発売ホットランナーシステム

静電気は邪魔だ。イオナイザーだって、邪魔だ。

55

住所：〒599-8123 大阪府堺市東区北野田173番地26号
電話：072-268-0035
URL：https://yanagimoto.jp

株式会社ヤナギモト

鋳物を製作する木型から鋳造及び仕上加工まで社内一貫生産することができ、
お客様が各工程毎に調達し発注していた作業がヤナギモトに発注する事で、各
工程業者間の工数・経費削減が可能となる。社内一貫生産を行うことにより、鋳
物特有の加工後欠陥にも迅速に対応出来る為、短納期での納品が可能。

企業PR

創業６９年以来、お客様第一という基本的な考えと共に
培った高精度インペラの製造技術・整った一貫生産体制
を基盤に、新に3Ｄプリンターを用いたものづくりが鋳造
の未来に繋がる新たな価値をも創りだす。

求めるパートナー 鋳物を扱う企業・鋳造のコストダウンを求める企業

三次元インペラ

精密鋳造に負けない当社の砂型鋳造技術はコスト削減を可能にする

56

油空圧機器・配管部品

油空圧機器・配管部品

油空圧機器・配管部品

油空圧機器・配管部品

機構部品

機構部品

機構部品

機構部品
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住所：〒395-0813 長野県飯田市毛賀240-2
電話：0265-22-7808
URL：http://www.kk-pae.com

株式会社ピーエーイー

車載樹脂部品で培った技術と厳しい品質が、電磁波シールドめっき製品にも生か
されます。未来への軽量化や脱炭素化にも貢献。
高い熱伝導率はパワー素子によるパッケージの発熱対策にも有効。

企業PR

40年以上培った確かな加工技術と徹底した品質管理。
少数精鋭の機動力と対応力を活かしたモノづくりで、お
客様の「欲しい！」を具現化します。

求めるパートナー 自動車、産機、医療機器、電子部品、住設等の部品、設備メーカー

電磁波ｼｰﾙﾄ゙ めっき部品（樹脂+めっき）　その他

電磁波シールドめっきが未来を拓く！

57

住所：〒370-0081 群馬県高崎市浜川町590-23
電話：027-360-4100　
URL：https://www.yamagishi-ss.com/

株式会社山岸製作所

本来切削加工同業者の両端同軸度の保証値は概ね10μm。研磨加工業者は本製品
がアルミ材の為、コストと量産性に欠ける。半導体製造装置メーカーの要求は同軸度
５μm以下。この要求を実現する為のチャッキング技術、切削条件を開発。ユーザー
へは研磨レスで精度を満たす事による納期、コストメリットをご提供可能です。

企業PR

板厚1ミリで真円度・同軸度5μ以下を実現する超高精度
切削加工事業を行っており、半導体製造装置・航空機部
品及びニードル軸受部品を製造。群馬県知事認定の職
業訓練校を社内に有し61年創業している。

求めるパートナー 半導体製造装置、ベアリングメーカー、航空・防衛産業企業

半導体露光装置の鏡筒環（全長200㎜・同軸度5ミクロン以
下）

同時加工不可能な両端同軸度5μm以下を実現する切削加工技術

58

住所：〒355-0813 埼玉県比企郡滑川町月輪1443-16/朝霞市泉水1-5-1
電話：0489-56-5170
URL：http://jp-shimano.com/index.html   http://www.hiranoss.jp/index.html

島野精機株式会社／株式会社平野製作所

鍛造化するにはボリュームが少なく、丸棒からの全切削となる品目では、六軸加
工機でブランクを作成し、チャッカー機による二次加工で、サイクルタイムを短縮
し、コスト削減を実現しております。

企業PR

1935年の創業以来、旋盤切削一筋に、鉄系、SUS系の
精密切削加工及び二次加工製品を製造し、主に大手自
動車部品メーカー様を中心に、納品させて頂いておりま
す。

求めるパートナー 流体継ぎ手等の製造企業

六軸加工機使用した切削加工によるコスト削減

6軸加工＋チャッカー旋盤加工でコスト改善

59

住所：〒370-0059 群馬県高崎市椿町24-3(2F)
電話：042-316-7339　
URL：https://346design.com/

株式会社３４６

３４６はデザイン・エンジニアリング・ビジネス各領域横断可能な人材が在籍して
おり、一つの開発プロジェクトに必ず一名のデザイン人材をアサインします。開発
パートナーとして、製品ライフサイクル全域で一気通貫・総合的な支援を提供し、
クライアントの「経営資源活用」と「イノベーション創出」に貢献致します。

企業PR

346はデザインを中核にしたものづくりで、分断的で非
効率な従来型開発プロセスを変革し、一貫性のある革新
的な美しい製品を創出します。事業領域・企業規模問わ
ず多岐にわたるデザインや設計支援の実績があります

求めるパートナー 新技術を取り入れた製品開発に取り組まれている企業様

PM・コンサルティング、受諾開発・デザイン、試作量産製造

技術は、デザインで伝わる。製品は、デザインで広がる。

60

61

住所：〒182-0026 東京都調布市小島町1-1-1
電話：042-444-4794
URL：https://www.j-wcl.com

株式会社ワイヤレスコミュニケーション研究所

人やモノを高精度、リアルタイムに把握するUWB位置測位検出システム。倉庫内
では、ピッキングカートと作業者の位置測位の自動化で作業工程と所要時間の
可視化を可能とし、工場・医療現場などで「人やモノの位置や動線を把握した
い」お客様のニーズを実現するサービスとして幅広く展開します。

企業PR

国立電気通信大学発のベンチャー企業として、無線・セ
ンサネットワーク環境モニタリング製品などの介護医療
施設向けのバイタルデータ解析システム等の企画，開
発，製造，販売を行っております

求めるパートナー 工場や物流倉庫で人モノの位置・動線をサービス提供する販売商社

UWB屋内位置測位システム

UWBで人やモノの位置・動線見える化！物流荷物の配置最適化！

62

住所：〒399-3304 長野県下伊那郡松川町大島402-12
電話：0265-36-5476
URL：https://y-mold.com

有限会社米山金型製作所

30年の「精密金型製作実績」と『マイクロニードル』500件『マイクロ流路』100
件以上の微細加工実績あり。それら技術を活用し、'22年11月に完成した『微細
成形Lab』が、微細成形での課題解決のお手伝いを致します。30t 100t 250t
の試作トライ専用成形機・ヒート&クール装置・特殊洗浄機保有！

企業PR

精密金型製作30年!微細精密加工10年!その経験を武器
に、マイクロ流路金型・マイクローニードルマスター型な
どの微細精密加工での実績が多数あり。2022年11月
『研究開発型 微細成形Lab』が完成!

求めるパートナー 製品の研究開発を行う企業。

マイクロ流路金型、微細溝加工部品、微細成形試作Labのご案
内

±0.005㎜の精密金型・微細加工技術�微細成形試作サービス

63 表面処理・改質技術

住所：〒410-0055 静岡県沼津市高島町2番地ノ27
電話：055-921-4893　
URL：http://www.tsujimuranet.co.jp

株式会社辻村

スイッチパネルの試作をインクジェットにて対応します。簡易エンボス金型を使
用しますので、従来の金型よりも大幅に安価提供可能です。エンボス加工はボタ
ンの高さ1ｍｍまで対応します。金型作成に時間がかからないので、ご注文から
納品までの時間が大幅短縮できます。

企業PR

長年、培われてきた豊富な実績と経験から、お客様に
合った印刷方法をご提案します。

求めるパートナー メーカー、金属加工、塗装

インクジェット試作からシルク印刷量産まで多種多様な印刷対
応

インクジェット試作からシルク印刷量産まで多種多様な印刷対応

64 表面処理・改質技術

住所：〒505-0039 岐阜県美濃加茂市蜂屋台1-5-14
電話：0574-28-3530　
URL：http://www.aitech-inc.co.jp

アイテック株式会社

従来の熱処理方法である浸炭焼入れはCO2が発生するが、浸窒焼入れはアンモ
ニアガスを使用して焼入れを行う為、CO2発生がありません。また浸炭に比べて
ひずみを1/2以下に抑える事が可能ですので、熱処理ひずみにお困りの方は必見
です。

企業PR

プレス～熱処理まで工場内で一貫生産でき、ムダを省い
たコスト削減が可能。低ひずみ熱処理である浸窒焼入れ
やバリレスプレスなど付加価値をつけた加工方法を提
案。

求めるパートナー 熱処理部品を取り扱っている企業様全般

浸窒焼入れ、バリレスプレス

CO2削減に貢献する浸窒焼入れ

機構部品

機構部品

機構部品

機構部品

その他 その他
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67 表面処理・改質技術

住所：〒939-0351 富山県射水市戸破8-10
電話：03-3879-6921
URL：https://www.npsec.com/

日本セック株式会社

遊休設備をシェアリングサービスを行っております
殆ど使用されていない設備を貸出、レンタル費として売上を上げていただけます
利用者としても、一般ではレンタル出来ない設備を借りる事が出来ます
利用者、貸出者として広く募集しております

企業PR

44年ものづくりを通じて広めた交流から「遊休設備、在
庫」をシェアするという新しい事業をスタートさせまし
た

求めるパートナー 設備を有している製造業

製造業向けプラットフォーム「シェアプラ」

遊休設備を登録し必要としている会社へシェアするサービス

65 表面処理・改質技術

住所：〒350-1335 埼玉県狭山市柏原3699-8
電話：04-2952-6008
URL：https://www.twin9.co.jp

ツクモ工学株式会社

レーザーを使用したナノ表面粗さ・形状計測器「ナノセブン」のご紹介です。「光
ヘテロダイン干渉計測」を使用し、サブナノメートルレベルの表面粗さをわずか
数秒で測定することが可能です。しかも広範囲が測れ、振動にも強いので設置
場所を選ばないので、製品検査に最適です。

企業PR

1986年の創業以来一貫して光学機器関係を製造してき
ました。これらの製造技術とナノメートルが測定可能な
「光ヘテロダイン干渉計測」の技術を融合し、ナノ表面
粗さ・形状計測器「ナノセブン」を完成しました。

求めるパートナー ナノ表面粗さ・形状計測器の販売商社

ナノ表面粗さ・形状計測器「ナノセブン」

サブナノメートルレベルの表面粗さを秒速で測定します。

68 表面処理・改質技術

住所：〒236-0033 神奈川県横浜市金沢区東朝比奈2-2-15
電話：045-784-3888
URL：http://www.m-i-c.jp/

株式会社エム・アイ・シー

独自の技術による有機複合により、菌に対する広いスペクトル、高い安全性を実
現しています。製品はSIAA「抗菌製品技術協議会」に登録されており、最終製
品にSIAA抗菌防カビ抗ウィルスの3つを同時に取得できる唯一の薬剤です。建
材・雑貨・医療機器など各分野での採用が特に増えてきております。

企業PR

医療機器商社としての病院との付き合いからご要望に合
わせて防カビ・抗菌・抗ウイルス添加剤の製造をはじめ
います。お客様の御用途・御要望に応える為、様々な剤
を取り揃え提案を行っています。

求めるパートナー 樹脂成形品・塗料・コーティング剤など製造企業

有機合成抗菌剤「パシフィックビーム・モールド」

世界最高級の防カビ・抗菌・抗ウイルス剤

66 表面処理・改質技術

住所：〒660-0805 兵庫県尼崎市西長洲町2-6-18
電話：06-4868-8477　
URL：https://www.yamashitaworks.co.jp/

株式会社ヤマシタワークス

自社開発装置のエアロラップの特長はブラスト工法により誰でも簡単に、熟練者
に引けをとらない磨きを行うことが可能である点です。磨き以外にもバリ取りや
汚れ取り等多岐に渡り使用できます。コア材は柔らかく相手材へのダメージも僅
かである為、精密品でも処理可能です。

企業PR

金型の製作から出荷まで一貫して行う事業と自社開発
のエアロラップという異形状製品を誰でも容易に磨くと
こができる装置の製造及び販売を行っています。多岐に
渡って使用可能ですので是非ご相談ください。

求めるパートナー 自動機メーカー

鏡面加工装置エアロラップ®

誰でも簡単！プロの磨きを短時間で実現！

71 表面処理・改質技術

住所：〒573-0164 大阪府枚方市長尾谷町1-70-1
電話：072-836-0031
URL：https://www.acroedge.co.jp

株式会社アクロエッジ

表面改質の改質度合いをリアルタイムかつ定量的に可視化できるのが特徴。従
来、不可能だったインラインでの全数検査を実現する。プラズマ処理後の濡れ性
の検査のほか、電子基板の汚れ検査や表面の油膜検出、洗浄後の残渣検査、半
導体製造工程内での前処理および後工程などでの全数検査を可能にする。

企業PR

JISやISO制定された商品含め、特許を取得したオンリー
ワン商品群を展開しており、これが当社の最大の強みで
す。日本国内のみならずアジアを中心に引き合いを多く
受けており、少しずつシェアを広げております。

求めるパートナー 微細な部品の製造において生産管理に課題を抱えている企業

プラズマ処理コロナ処理の表面改質レベル確認センサー

濡れ性検査からの脱却！フィルム・自動車・半導体業界など！

69 表面処理・改質技術

住所：〒370-2451 群馬県富岡市宇田250-6
電話：0274-62-2421　
URL：https://ssl.k-erg.co.jp/top.html

株式会社エルグ

①小さな部品への精密めっき　線径１３μｍのコイルスプリングや外径７０μｍ
の髪の毛よりも細い極小のピンへのめっき　②袋穴製品への内面めっき　穴径
１ｍｍ以下の袋穴への内面めっき　③組付き・はりつき品へのめっき　製品の形
状により、回転及び静止めっきで出来ない形状のものへのめっき

企業PR

どんな小さな部品でもめっきします。微細品へのめっき
は世界最高レベルの品質です。
微細部品へのめっきなら、エルグにお任せください！

求めるパートナー 電気電子・自動車・半導体・医療などの微細品を扱う企業様

①小さな部品への精密めっき ②袋穴製品への内面めっき

微細品への精密めっき　小ささでは世界最高レベルです。

72 表面処理・改質技術

住所：〒210-0832 神奈川県川崎市川崎区池上新町3-3-1
電話：044-277-6543
URL：https://www.usugidenkai.co.jp/

株式会社薄衣電解工業

弊社独自の技術である低温黒色クロム処理は、①薄くて均一な膜厚、②低い光の反
射率、③高い密着性(素材変形による被膜割れ、剥離等が皆無)、④高い防食性、等
の特色を有しております。　これらの特色を生かして、真空中での輻射式熱交換器
や、自動車衝突防止安全装置のレンズホルダーの部品等に採用されています。

企業PR

・表面処理の総合メーカー、幅広いめっき種の取り扱い
に対応、・めっき技能士多数在籍 特級・1級・2級 41名
・得意分野：電装電子部品へのSnめっき、各種製造装置
等機械加工部品への低温黒色クロム処理

求めるパートナー 半導体製造装置メーカー様、光学部品系メーカー様、他多数

低温黒色クロム処理、錫めっき、他めっき処理全般

幅広い金属に対応可能な、低反射の黒色化処理

70 表面処理・改質技術

住所：〒677-0054 兵庫県西脇市野村町201-1
電話：0795-22-8521　
URL：https://www.utax.co.jp/

株式会社ユタックス

アパレル資材を中心に製造、販売を展開中。取引先は日本以外にも欧米を中心に
世界各国とも取引実績があります。アパレル以外にも第二種医療機器製造認可も
取得しており、様々なニーズに対応いたします。また当社生産設備を自社で設計・
製造を行っており、他社にはないオンリーワンのモノづくりを実現いたします。

企業PR

アパレル資材・製品を中心に販売を展開。取引先は日本
以外に欧米中心に世界各国とも取引を行っております。
当社は製造設備自体も自社で設計・製造を行っており、
他社にはないモノづくりが実現可能です。

求めるパートナー アパレル製品の販売企業、ロボットの設計・組立を行う企業

接着加工、染色・プリント加工、ナイロンコーティング

生産設備を自社開発し、他社にはないモノづくりを実現します。
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75 表面処理・改質技術

住所：〒322-0302 栃木県鹿沼市深程124
電話：0289-75-4990　
URL：https://www.taisyou-op.co.jp/

株式会社大正光学

【機能性薄膜】低屈膜・撥水撥油・汚れ防止・キズ防止・帯電防止等
【受託加工】顧客要望による各種受託生産可能・高精度品、異形状品などの特
殊条件加工に自信有り・低温蒸着装置による樹脂やフィルムへの蒸着も可能
【開発支援】顧客条件による試作、分析、情報提供に力を入れております

企業PR

今年で創業５０年になり、大手カメラメーカー様とのお
取引を通して厳しい製品品質を培って参りました。その
技術を活かし、新たな製品開発にもチャレンジしながら
お得意様から信頼できる企業として邁進しております。

求めるパートナー レンズ、基板、フィルター等使用機械製造企業

機能性薄膜（低屈薄膜/表面改質/高耐久等）

機能性薄膜は、表面改質/耐久性/光学特性の向上に役立ちます

73 表面処理・改質技術

住所：〒521-1231 滋賀県東近江市能登川町18-9
電話：0748-43-1982
URL：http://www.handc-techno.co.jp

株式会社Ｈ＆Ｃ技術研究所

着衣や部品に付着した異物除去に業界初の新方式《異物吸引ブラシ》を提案し
ます。また、静電気も同時除去する新製品《静電気・異物除去吸引ブラシ》も出
展します。　小型軽量で使い勝手が良い吸引ブラシです。

企業PR

快適な生活・作業環境を目指して17年、アレルギー、脱
臭、殺菌技術の研究開発を推進中。特に、クリーン環境
における着衣・部品の異物除去に新方式の「異物吸引ブ
ラシ」を提案し、高品質生産に寄与を目指します。

求めるパートナー クリーン作業環境下の異物除去・静電気除去を要する企業

クリーン環境の異物・静電気同時除去が可能なハンデイ吸引ブ
ラシ

異物と静電気の同時除去可能なハンデイ吸引ブラシを新提案！

76 表面処理・改質技術

住所：〒370-0352 群馬県太田市新田嘉祢町150番地7
電話：0276-55-0958
URL：http://www2.ai-link.ne.jp/workstation/

株式会社ワークステーション

従来、3次元レーザーマーキングにおいて繰り返し精度100μｍを2022年に30
μmに向上させた3次元レーザーマーキング機を新たに開発して、微細加工の
サービス提供を開始しました。更に、1μｍの分解機能を持つ測定器も導入して
加工から測定評価まで行なえる体制を整えました。

企業PR

2114年から、自社開発3次元レーザーマーキングを提供
し、好評を得てきました。2022年には更に微細化を進
め、繰り返し精度30μmを実現しました。レーザーマー
キング情報の発信基地を目差しています。

求めるパートナー レーザーマーキングにおける微細加工の需要がある製造会社

繰り返し精度30μｍ以下を実現した3次元レーザーマーキング

繰り返し精度30μｍを実現した3次元レーザーマーキング技術

74 表面処理・改質技術

住所：〒916-1105 福井県鯖江市吉谷町2-97
電話：0778-52-9077
URL：https://www.ncc-japan.com

株式会社NCC

当社のイオンプレーティングの特長は、低温での処理を可能とすることから、世の
中にあるほとんどの個体（金属、プラスチック、ガラス、陶磁器、木材など）にメッ
キ皮膜をつけることができる点です。さらに、セラミック膜としてコーティングで
きるため、従来の着色技術と比較しても抜群の強度や耐久性を発揮します。

企業PR

薄膜製造技術であるイオンプレーティング法による金属
化合膜を、衣料部品・自動車関連部品・インテリア用品・
キッチン用品等の装飾分野に、メッキ塗装の代替技術と
して提供しています。

求めるパートナー メタリック調のカラーリングで製品開発されたい企業様

イオンプレーティングによる薄膜コーティング

低温イオンプレーティングによる各種金属、プラスチックへの成膜

79

住所：〒544-0004 大阪府大阪市生野区巽北1丁目25-8
電話：06-6751-6194
URL：https://nihondento.co.jp/

日本電鍍工業株式会社

めっきは金属加工の最終仕上げであり、その仕上がりで製品価値を大きく高める
可能性があります。また、アルミニウム、チタン、ステンレスなどの難めっき素材
にも対応が可能で、御社製品の軽量化や新分野進出を可能にします。まずはめっ
き相談所の日本電鍍工業までご連絡ください。

企業PR

大阪で50年以上の操業実績を有するめっき業で、量産
ラインから試作加工まで幅広く行うことができ、特にア
ルミニウムやチタン等の難めっき素材へのめっきを得意
とします。

求めるパートナー 航空宇宙、医療分野の機器の部品を開発・製造する企業。

難めっき素材(アルミニウム・チタンなど)へのめっき加工

めっきでワンランクアップのものづくり

77

住所：〒577-0835 大阪府東大阪市柏田西1-12-26
電話：06-6727-7047
URL：https://teikoku-ion.co.jp

帝国イオン株式会社

イオンハードめっきはノークラック皮膜で素材を腐食から保護し、医薬品製造や
食品製造等の抗菌や滅菌環境での耐食性を求めるお客様にご使用頂いておりま
す。めっき析出時の皮膜硬度はHv1000以上あり熱処理をすることで表面硬度
がさらにあがり耐摩耗性にも優れています。

企業PR

帝国イオンでは創業から58年積み上げてきためっき技
術のノウハウと、25年間の機械加工の尖った技術を融合
させ、今までになかった発想で全く新しい機能めっき開
発にチャレンジしています。

求めるパートナー ロボット、医療、食品製造機械メーカー企業

イオンハードめっき

耐食性と耐摩耗性に優れたノークラックのめっき皮膜です

住所：〒326-0844 栃木県足利市鹿島町430-1
電話：0284-33-9060
URL：https://expertgig.jp

株式会社エキスパートギグ

パワーあんどんは日報の取得(日報に記入するべき生産出来高情報を生産設備に取り
付けたセンサーやPLCから自動で取得)から集計処理まで一貫して自動化しているた
め、常にリアルタイムの生産出来高情報を閲覧することが可能となり、各生産設備の
停止時間や停止理由、不良数と不良原因をもとに即改善活動を行うことが可能

企業PR

弊社は、グループ会社に自動車部品の量産工場があり、
工場のノウハウや現場の声から生まれた製品を多数保持
しており、顧客の要望に対して一貫生産体制を構築する
ことができます。

求めるパートナー 中小企業診断士、ITコーディネーター、販売・保守パートナー

実績収集・生産設備の稼動監視　パワーあんどん

IoT活用で工場全体を見える化、現場の状況を把握。即業務改善

78

表面処理・改質技術

表面処理・改質技術 表面処理・改質技術

住所：〒807-0801 福岡県北九州市八幡西区本城四丁目8番16号
電話：093-602-8670　
URL：http://www.fjk-kk.co.jp/

富士岐工産株式会社

材料には、金属・セラミックス・サーメット等があり、様々な性質を付与します。表
面処理でお悩みの方は、弊社の溶射技術をご確認ください。
■付与機能：耐摩耗性、耐食性、耐熱・断熱性、耐酸化性、絶縁性、耐プラズマ
性、反応防止など

企業PR

当社の溶射は、50数年にわたる技術蓄積をもちます。長
年培ってきた技術・ノウハウで要望に応えた皮膜を提供
し、耐摩耗・耐食・耐熱などの様々な性質を付与するこ
とで高機能化・長寿命化・軽量化に貢献しています。

求めるパートナー 産業機械、鉄鋼、自動車、印刷、焼成関連、半導体製造装置関連等

金属・セラミックス・サーメット等を材料とした溶射皮膜

表面処理でお困りの方、弊社の溶射で解決します！

80 表面処理・改質技術
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